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All rullande normalsparsmateriel som permanent finns pa anldggningen skall fSlja denna
standard.

Fordon med buffertar
Buffertar
Buffertar skall folja standarden NEM 303 som specificerar:
s Buffertavstand (a): 20,0 +/- 0,2 mm
¢ Bufferthdjd (h): 12,2 +- 0,5 mm
o Minsta avstand till sparets dverkant (umin): 9,6 mm
6 wee——
N/
a L

— Lo

Koppel
Tradbygelkoppel (TB koppel) enligt MRWs beskrivning av 2005-01-01 (se foljande sidor).

MRWs koppelmall finns tillgéinglig i klubblokalen
Langa boggivagnar som framftrs permanent kopplade far ha Rocos kortkoppel.

Hilding Carlsson rilsbussar

Koppel
MicroTrains N-skalakoppel monterade med foljande avstand till sparets dverkant:

s Koppelhuvudets mitt (h1): 5,0 mm
o Koppelfickans underkant (h2): 3,98 mm
¢ Koppelfickans dverkant (h3): 6,5 mm
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Avkopplingspinnen dr kapad prescis under koppelhuvudet,
En koppelmall finns tillgénglig i klubblokalen.

Stalridlsbussar
Standard utarbetas senare.
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Undantag:

Rullande matericl som endast tillfilligt finns pd anliggningen (kommer dit och tas hem

samma dag) behver inte f5lja denna standard.

Andringsnoteringar:
2007-10-08 &r forsta versionen av denna standard.
2007-11-05 infordes Rocos kortkoppel.

2008-09-08 utdkades med koppelstandard for Hilding Carlsson rilsbuss.
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Modellrallare 1 West

TRADBYGEL KOPPEL
FOR HEMMABYGGARE
2005-01-01
Utford i ADOBE ACROBAT




f 1 MMJK Standard
Buffertar och koppe Beteckning: R 2
- Beslutad: 2008-09-08
Normalspar Sida: 4 (6)
~
RN KOPPELMALL

Detta hande sig ar 1998 ach upplagan &r slut nu.

F4 begéran tar MRW nu fram en ny bagrdnsad upplaga
av koppelmallen fér tradbygelkoppel. Se Modelltag 92.
Till vénster: en fardig koppelmall, modell MRW. Design
och idé: Svante Palsson, Pa nista uppslag: Standard
for mall och TB-koppel samt byggbeskrivning.

TB-KOPPEL MALL

Mallens sparpassning cenirerar mallen stabilt mitt pa spéret, s att fyra olika maflsidor kan
anviindas vinkelriitt mot vagnen eller loket, som skall koppeljusteras.

Montferingssidan anviinds for ait justera tridbygeln vinkelr§t mot sparet och i buffert-
hsjd, innan trédbygeln fixeras.

Urfrisningen niira cenirum pé ovansidan av TB-koppelmallen anviinds i slutjusteringen av
koppelkrokens nedhing efter avrundning nted bryne. Aven sidjustering kan kontrolieras.
Kroken skall slipa i urfréisningen.

Hajdsidan anviinds for att justera tridbygelns héjd cfter montering.

Placeras en tyngd pé trddbygeln under hiirdningen av epoxylimmet, kan tradbygeln dven
limmas till riitt héjd med mallen.

Utfrasningsplatéin 4r gjord stor for att underlitta inspektionen av spelet mellan tridbygeln
och mallen. Tradbygeln skall nudda vid mallen.

Krokvinkelsidan anvinds for att justera krokens vinke! och sidojustering, eftersom
avfasningen saknas p4 bfida sidor om riitt keokplacering

Tridbygelsidan anviinds for att sluiprova TB-kopplet.

Tradbygeln dr tjockare in tridbyglarna pa lok och vagnar for att ge en liten marginal vid
provningen.

Vagnen (lok saknar vanligen krok) skall koppla litt #ven om den vrids p4 spéret. Vidare
skall vagnens eller lokets tradbyge! inte glida dver eller under mallens tradbygel. Kroken
skall inte vidrira mallens sida, utan 6pa fritt upp och ner niir kopplet kopplas av med
magnetpinne.
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4 TB-KOPPEL. TILLVERKENING

1Tridbygel

Material: 0,25-0,3 hirddragen stalirid. Epoxy, trégflytande S min. Verktyg: Krafligavbitarting, ﬁackténg, rundting,
0,3-0,5 mm borr i borrskaft.

1.1 Borra tvi hil forbygelnibuffertbatken, innanfbrbuffertama,

1.2 Klippavenca35immn ling tridbit. Baj till traden med flacktingen shattdenbildaren bygel somgr frittmellan
bufferiskivomasinner kanter.

1.3 Montera bygelnech firden pd plats med monteringssidan av ITB-koppelmallen.

1.4 Bojbygeln innanfsrbufiertbalken med nindtingentillen dglabakomvarjebufiert,

1.5 Limmamedepoxy. Kontrollera laget med mallens monteringssida, ochdirefier htjden medhojdsidan, Rinner
epoxyn méiste vagnen vindas underhfrdningen. Hojdenslutjusteras efler hirdningen.

2 Koppelkrokenslagring

Material: 0,2-0,3 mmmissingsplit. 2,5-4,0 mm U-profil. Verktyg: 0,3-0,5 mm borr i boreskaft, metallsdg, plitsax
(metallsig), [adpennaoch 62SN-36PB-2-AG led, cyanoakrylat (epoxy), ca 43 mm tridav sammadiameter soum
kroken.

2.1 Klippelter sigatilimenteringsplatiorea 5x7 mmav méssingspliten.

2.2 Borra 0,3-0,5 hiliprofilen pA ca 3 mmavstind. Kapa med metallsigen.

2.3 Stick in trédbiten, ochrikta profilbiten under fastlddningen pi monteringsplattan,

2.4 Fiirbered vagnshotten, och limmadirefter fastmonte ringsplattanca 11 mminnanfbr tridbygeln. Anvind
tridbiten firattkontrolleraatt lagringshiletblir parallelitmedtridbygeln.

3 Koppelkrok

Material: 06,25-0,3 mmhirddragenstilirid, Verktyg: Kraftigavbitartang, flackting, 4-4,5 mmbred, bryne.

3.1 Klippavenca 35 mm ing {radbit. Putsa trdd@ndarna med brynet,

3..2 Borjabjningen av koppelkroken med atehillla om tridens #indamed flackiingen cchbijetthelt smalt U. Se
*A*ifiguren,

3.3 Boj darefier vinkelrdt mot Uzei pi halva Usets l4ngd, s att en40-45 graders keok bildas "B", Jir, TB-koppel-
mallenskrokvinkelsida,

3.4 Anvind flacktdngens bredd sommédtt och b vid'C” sdatttriden blir parallelimed kroken.

3.5 Efteren flackthngslingd s ritas tréden vid " D"

3.6 Arlagringen placerad langre in |1 mm fén tridbygeln, foritings avstindet till bajning "E” med satmma avvikelse.
3.7 Efier ytterlipare en flacktingslingd bijs vid "F" triden viokelrit mot Svrigabdjningar i riit vinkel, foratt passa
lagringen,

3.8 Montera koppefkroken och grovjustera. Provamot TB-koppelmallens trddbygelsida, Justeramed "E” in réit
av-stind mellan trddbyglarna ca2, Smm.

1.9 Kontrolleraatttridenmeltan "B och "C” ir végrit, justeramed "C”ech "D",

3.10 Kontrolicra krokvinkeln motkoppelmallens krokvinkelsidaochjusteraeventuellvid "B

3.11 Boj slutligen triden pAandrasidan lagringen mot koppelkroken och buffertbatken, Justera sh att krokenlyfis
maxca 1,5 mmdverirdd bygeln vidavkoppling.

Y Sid.3 /




MMUJK Standard
Buffertar och koppel Beteckning: R 2

- Beslutad:; 2008-09-08
Normalspar Sida: 6 (6)

p
TB-KOPPEL, TILLVERKNING
BCF B
F F C
A X/ A
DE E D
— |
%}L |
‘\\Montcri.ngssidan
e
‘.F %0 — Hojdsidan o U TeAdbygelsidan
ol o Krokvioklelsidan ™.,
2 . . l e 1;77————— — — g
i | :
L, . e ¥
2.0 l i P b
i S84 Lo
; o : %
4 —
a8 i = o
L2 U T ¥
T 1 I
al
Sidd
\ ’ J




